
vorhanden sein mussen, wenn der Inhalt eines 10-Literkolbens beim 
'Pitrieren mindestens 1 ccrn der 0,001 normalen L6sung verbrauchen soll. 

Tilerfliissigkeit rn6! mg/m3 
1 ccm 0,001 n NaOH 0,040 SO, 490 
1 ccm 0,001 n J u d  0,032 SO, 392 

, I  0,13"( C, H,), AsCI 13,!! 
,? 0,t27(C,Hb),AsCN 12,7 

Die vorstehende Untersuchung wurde 1918 im Kaiser-Wilhelm- 
lnstitut fur physikalische Chemie und Elektrochemie in Berlin.Dahlem 
gemeinschaftlich rnit den Herren H e i m a n n ,  T h e b e r a t h  und W i r t h  
ausgelii hrt. 

Greifswald, den 12. 12. 1921. [A. 2'74.1 
. - .- . . . - . _ 

Aus Vereinen und Versammlungen. 
Kaiser- W i 1 h e I m - I n s t i t u t f U r E i se n f o rs ch un g , D ii s sel- 
dorf und Hauptversammlung des  Vereins deutscher 

Eisenhiittenleute. 
In Gegenwart von Vertretern des Ministeriums fur Wissenschaft, 

Kunst und Vol ksbildung, dr r  Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Ftirderung 
der Wissenschaften, der Sladt Dtisseldorf, der Eisenindustrie u. a. m. 
fand am 26. November 1921 vormittags in Dtisseldorf die F e i e r  d e r  
U b e r g a b e  d e s  E i s e n f o r s c h u n g s i n s t i t u t s  statt. Der Vor- 
sitzende des Kuratoriums, Komrnerzienrat Dr.-1ng.e. h.F. S p  r i n  g o r u  m ,  
Dortmund, fuhrte in  seiner BegrliBungsansprache aus: Die wissen- 
schaftliche Forschung sei die Grundlage allen technischen Fortschrittes, 
und diese Erkenntnis habe zur Grtindung des Institutes geftihrt. Wohl 
gebe es bewlhrte Hochschulinstitute, deren Porschungstltigkeit seien 
jedwh gewisse Grenzen gezogen. Dieser Umstand, sowie die Tatsache, 
daB in den Wettbewerhsllndern die wissenschaftliche Hiittenkunde 
grol3e Fortschritte erflhrt, und ferner die Erschwerung, die die Pro- 
duktion der deutschen Eisenindustrie erlitten hat, haben die Errichtung 
eines der Eisenforsc.hung gewidmeten Instituts zur Notwendigkcit 
gernacht. Leider lieBen die Verhiiltnisse den geplanten Neubau eines 
Instituts nicht zu, und die deutsche Eisenindustrie ist daher der 
R h e i n  i sch e n Me t a  11 w a r e n  - u n d  M a s c  h i  n e n  f a b r i  k zu Dtissel- 
dorf groBen Dank dafiir schuldig, daB sie ein geeignetes Geblude zur 
Errichtung eioer vorlaufigen Heimstatte zur Verfiigung gestellt hat, 
das nach den Pllnen von Geheimrat S i e b e n  in Aachen entsprechende 
Einbauten fur die Zwecke des Instituts erhielt. 

Es folgten Ansprachen von Exzellenz v. H a r n a c k ,  Ministerial- 
direktor Dr. Kriif3 uiid Oberbtirgermeister Dr. Kt i t tgen .  Sodann 
ergriff der Direktor des Instituts, Geheimrat Dr. Wi is t  das Wort. 
Nachdern er zahlreichen Dankesverpflichtungen nachgekommen war, 
schilderte er den Wandel der Anschauungen iiber die Entwicklung 
unierer Kenntnisse vom Eisen, von dem schon die Bibel, Homer, 
Aristoteles und Plinius berichten. Nach einer Er6rterung fiber den 
Wert von Theorien fiir die Entwicklung der Praxis wiirdigte er die 
Verdienste von Waumur um das Eisenhtittenwesen und gedachte 
seiner zahlreichen, sorgFlltigen Versuche, durch die e r  zum Begriinder 
der Eisenforschung geworden ist. WLhrend in Frankreich R h u m u r s  
Arbeiten bei dern geringen Interesse an technischen Dingen nicht 
geniigend Beachtung fanden, bot England in  seiner an der Philosophie 
von Loke geschultan Kulturschicht einen giinsiigen Boden ftir die 
Fortschrilte der Technik im 18. und 19. Jahrhundert. Das Vorhanden- 
sein von Forscliungsergebnissen und Erfindungen reiche freilich allein 
niclit aus, u m  die Iiidustrie eines Landes zu fdrdern. Wenn der 
Beharrungszuatand der Praxis zu groB, ihre theoretiscbe Einsicht zu 
gering ist, so i d  alle Miihe und Arbeit vergebens. Das habe nach 
etwa 100 Jshren die ablehnende Stellung der englischen Eiseoindustrie 
zur Erfindungihres eigenen LandsmannesTh o m a s ,  derEntphosphorung 
des Eisens, gezeigt. Wie weit auch im 19. Jahrhundert d ie  Erkennt- 
nis der Hegriffe Schmiedeeisen, Stahl , Roheisen durch Erforschung 
ausgebaut worden ist, so hahen doch unsere heutigen Anschauunxen 
von den Eisen - Kohlenstofflegierungen keine endgiiltige Klarung 
gefunden. Unsere experimentellen Hilfsmittel fur die Erforschung 
dieser verwickelten Zusammenhlnge sind nicht ausreichend. Bis jetzt 
habe sich hier der Chemiker, dort der Physiker, an anderer Stelle 
der Materialpriifer mit den verscbiedenen Eigenschaften des Eisens 
beschlftigt. Gefehlt habe es aber an einer einheitlichen Verkntipfung 
der Forschungsarbeit und ihrer Ergebnisse. Diese sei nur von einem 
lnstitut zu erhoffen, das iiber Einrichtungen fiir weitgehende Sonder- 
forschungen in den verschiedenen Richtungen verfiigen ktinne. Ein 
Eisenfors~~hungsinstitut untencheide sich dadurch im Aufbau von 
anderen Forschungsslatten, ditB in ihm Gmtliche Eigenschaften eines 
Elementes und seiner Abktimmlinge festgestellt werden ktinnten. 
Ein solches Institut mtisse mindestensaussechs Einzelinstituten bestehen. 
Das mache den Betrieb freilich kostspielig, zumal auch fiir die Unter- 
suchungen oft groBe StoFfrnengen errorderlich sind. Da die vorhandeoen 
wissenschaftlichen Institute die zahllosen Fragen allein nicht h e n  
ktinnen, ist sehr zu begruaen, daB nunmehr auch die Versuchsan- 
stalten gr6Berer Werke, wie z. R. der Firrna Krupp, zur Ver6ffentlichung 
ihrer wertvollen Versuchsergebnisse iibergehen. Wissenschaftiiche 
Gemeinschaftbarbeit ist ebenso wichtig wie wirtschaftliche. Das er- 
strebenswerle Ziel ist, ein dernrtig vollkommenes Zusammenarbeiten 
auch in. der deutschen Eisenindustrie herbeizufiihren. 

An die Feier schlof3 sich 'ein Rundgang durch das Institut, der 
den Teilnehmern zeigte, da13 mit verhaltnismlBig geringen Mitteln in 
kurzer Zeit wertvolle und zweckmaige Einrichtungen geschaffen 
worden sind. 

Am Abend des 26. November begann die diesjahrige H a u p t v e r -  
s a m m l u n g  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h t i t t e n l e u t e  in der 
Stadtischen Tonhalle zu Dnsseldorf unter Vorsitz von Generaldirektor 
Dr.-Ing. e. h. A. Vtigler-Dortmund. 

Uber d i e  T a t i g k e i t  d e s  V e r e i n s  i m  J a h r e  1920/21 berichtete 
Dr.-Ing. 0. P e t e r s e n .  Die Zahl der Vereinsmitglieder ist von 6220 
auf 6075 zuruckgegangen, was auf die Wirkungen der Kriegszeit zuruck- 
zuftihren ist. Indessen wurden 338 Mitglieder neu aufgenommen. Die 
Zeilschrift ,,Stah1 und Eisen' hat den frllheren Friedensumfang ihrer 
Hefte wiedererreicht. Die mangelhafte Benutzung der Verein s b ti c h e r e i  
durch einen Teil der Besucher, insbesondere den akademischen Nach- 
wuchs, gibt dem Redner Veranlassung zu der Anregung, an den Hoch- 
schulen bibliothekarische Lehrgange einzurichten. Das Inhaltsver- 
zeichnis von ,,Stah1 und Eisen" ist so ausgebaut worden, daB es sls 
Nachschlagewerk des Eisenhiittenwesens dauernden Wert behalt. Der 
Verein beabsichtigt auBerdem eine literarische Auskunftei fur seine 
Milglieder einxurichten. - Die von den F a c h a u a s c h i i s s e n  des Ver- 
eins betriebene Gemeinschaftsarbeit ist auf fruchtbaren Boden gefallen. 
So hat der Wunsch zur Ftirderung des Absatzes der Hochofenschlacke 
zur Griindung eines A u s s c h u s s e s  z u r  V e r w e r t u n g  d e r  H o c h -  
o f e n s c h l a c k e  gefiihrt. In gemeinsamer Arbeit mit der Eisenbahnver- 
waltung und einer besonderen Ministerialkomniission sind von ihm 
Richtlinien fiir die Herstellung und LiePerung von Hochofen hlacke 
zur Verwendung als Gleisbettungsstoff aufgestellt worden. Zuf t rtifung 
der Stiickschlacke hat der Verein die erforderlichen Apparate beschafft. 
Besondere Verdienste hat sich Kommerzienrat W. B r i i g m a n n  als An- 
reger der Verwertungsmtiglichkeiten der Stuckschlacke erworben. Mit 
der Frage der Verbesserung.;mtiglichkeit des Schmelzkokses haben 
sich der K o k e r e i -  und der H o c h o f e n a u s s c h u S  beschlftigt. Bei 
den Verhandlungen im S t a h 1  w e r k s a  u s s c  h u B  haben die verschiedenen 
Martinierungsverfahren und deren Wirtschaftlichkeit die grdDte Rolle 
gespielt , bei denen des W a1 z w e r k s a u s s c  h u s s e s  Aussprachen iiber 
das Walzen einzelner wichtiger Profile und tiber die Ergriindung der 
Vorglnge beirn Walzen. Die TLtigkeit des M a s c h i n e n a u s s c h u s s e s  
bat sich in steigendem MaBe organisatorischen und wirtschaftlichen 
Fragen zugewendet, auch ist ein Versuch, Sonderzusammenkiinfte der 
Elektroingenieure der Eisenhiittenwerke zu veranstalten, gtinstig ver- 
laufen. Der C h e n i i k e r a u s s c h u S  hat neben analytischen Fragen 
hauptslchlich allgemein metallurgische Aufgaben behandelt. Von 
den zahlreichen Gegenstlnden , mit denen sich der We r k s  t o f f - 
a u s s c h u B  zu befasen  gehabt hat, nannte der Vortragende 
die Arbeiten Uber die Eignung der Kerbschlagprobe zur Er- 
kennung der Werkstoffeigenschaften, iiber die Eignung der Kugel- 
druckprobe zur Abnahmeprlifung, iiber die Verwendung der Rtintgen- 
strahlen in der Werkstoffprufung und die Handhabung der optischen 
Pyrometer. Dem E r z a u s s c h u S  liegt zurzeit die Vorbereitung von 
Arbeiten belreffend die Aufbereitungsmtiglichkeit gewisser deutscher 
Eisenerze ob, die er in  Gemeinscbaft mit dem Eisenfonchvngsinstitut 
durchfiihren will. Der R e c h t s a u s s c h u S  hat  die Werke von Fall 
zu Fall beraten: die dabei gesammelten Unterlagen sind zu einem 
austiihrlichen Jahresbericht zusammengestellt worden. Dem T e c h -  
n i s c h e n  H a u p t a u s s c h u S  f t i r  G i e f i e r e i w e s e n  liegen zahlreiche 
Aufgaben aus den einschlagigen Gebieten vor. Auch die Arbeiten der 
Tech  n i s c h e n Ko m m i s s i o n d e rVer e i n i g u n g d e r G r o b  b 1 e c h w a I z - 
w e r k e  lassen einen guten Fortgang erkenoen. Die von dem Verein 
ins Leben gerufene W l r r n e s t e l l e  kann auf zahlreiche Erfolge zurlick- 
blicken, und sie lafit es sich auch dauernd angelegen sein, die In- 
genieure und unteren Organe der Warmewirtschaft zu wirtschaftlichem 
Denken und Handeln durch das gedruckte Wort oder durch Lebrgaoge, 
Vortrage, Werksbesuche zu erziehen. Die der Wlrmestelle angegliederte 
G e m  e i n s c h a f t s s t e l l  e f tir S ch m i e r m  i t t  e l  hat  ein Buch fiber Richt- 
linien fur Einkauf und PrUfung von Schmiermitteln herausgegeben. 
Uber die Arbeiten des N o r m e n a u s s c h u s s e s  d e r  d e u t s c h e n  I n -  
d u s t r i e  aul3erte sich der Redner dahin, daB es zunachst die Haupt- 
aufgabe sein diirfte, die unzeheure Arbeit, die am Verhandlungstisch 
geleistet worden ist,  der Wirlschaft nutzbar zu macheu. Zur Aus- 
bildung der eisenhiittenmlnnischen Jugend hat der Verein einen 
H o c h s c h u l a u s s c h u B  eingesetzt. Endlich beruhrt der Redner die 
Notlage der deutschen Wissenschaft und Forschung und wies auf die 
Griindung der H e l  m h o l  t z g e s e l l  s c  h a  f t zur Ftirderung der physi- 
kalisch-terhnischen Forschung hin. Unter dem Begriff ,,physikalisch- 
technische Forschung" werden dabei auch Werkstoff kuude, Hiitten- 
kunde, Masvhinenbau und Elekirotechnik verstanden. Die Helmholtz- 
gesellschaft will die Gebiete der Wissenschaften pflegen, die der 
lndustrie am nlchsten stehen. Ib r  werden daher auch alle Untor- 
stlitzungsmittel zuflieden miissen, die die Eisenindustrie zur Steuerung 
der Not der Wissenschaft aufzubringen hat'). 

Es folgten zae i  Vortrlge: Prof. M. S p a h n ,  Ktiln, uber ,.Welt- 
politik und Weltwirtschaft im besonderen Hinblick auf den Osten" 
und Dr. La s c h e,  Berlin, iiber ,, Deutsches lngenieurforfbildungs- 
wesen". A d  der Fortsetzung der Hauptversammlung am folgenden 

1) Vgl. zu diesem Vortrag den als Sonderdruck berausgegebenen Bwicht 
.Uber die Tatigkeit .des Vereins deutscher Eisenhiittenleute im Jabre 1920/21.' 
DUsseldorf 1921. Druck bei A. Bagel. 



Tage wurde ein Vortrag gehalten, der hier im Auszug wiederge- 
geben wird: 

, , A m  der Geschichte der Herstellung der Panzerplatten in 
Deutschland". Von Geh. BauratDr.-Ing. e. h. Dr. phil. e. h. Emil Ehrens -  
berger ,  Traunstein. Der Vortragende fUhrte aus, daB die Bekleidung 
von schwimmenden Batterien mit 11 cm dicken Schmiedeeiseoplatten 
im Jahre 1854 durch Dupuy de Lome als der Ausgangspunkt fur die 
Eisenpanzerung der Kriegsschiffe zu betracbten sei. Das erste eisen- 
gepanzerte Schiff war die im Jahre 1859 von Stapel gelassene fran- 
zUsische Fregatte ,,Gloire", der rasch englische Schiffe folgten. Die 
Dicke der anftinglich 80 bis 120 mm dicken Panzerplatten wuchs 
gleichzeitig mit der Durchschlagskralt der Geschiitze, und bald ent- 
standen Panzerstlrken von 55 und selbst 60cm. Aus Grlinden der 
lei&teren und besseren Herstellung wurden derartige Panzer auch 
geteilt, in zwei hintereinanderstehenden Platten angeordnet, was man 
als ,,Sandwich"-Pamerung bezeichnete. Das grofje Gewicht der Platten 
zwang dazu, erhebliche Teile der Schiffe ungepanzert zu lassen, und 
man schien an einem gewissen Endpunkte angelangt zu sein, als es 
im Jahre 1876 der Firma Schneider & Cie. in Creuzot gelang, Stahl 
an die Stelle des Schweifjeisens zu setzen, wodurch bei gleicher 
Widerstandsflhigkeit eine Gewichtsersparnis von 30°/, enielt werden 
konnte. Aber diese Platten waren sehr sprtide und zerbrachen leicht 
beim Auftreffen der Geschosse. Besser verhielten sich in dieser 
Beziehung die im Jahre 1877 in England aufgekommenen ,,Compound"- 
Panzerplatten, deren vorderes Drittel aus hartem Stahle bestand, der 
durch AufgieUen auf die weiflgluhende Eisenplatte rnit dieser ver- 
schweidt worden war; sie zeigten ungefahr die gleiche Widerstands- 
fahigkeit gegen Durchschlagen wie die Schneiderschen Platten. 

Die ersten deutscben Kriegsschiffe waren aus England bezogen, 
und man hatte es der Energie des Admirals v. S tosch  zu ver- 
danken, daG nicht nur die weiteren Kriegsschiffe in Deutschland 
gebaut, sondern auch die Panzerplatten im Lande selbst erzeugt 
werden konnteo. Die Dilflinger HUt tenwerke  nahmen im Jahre 
1877 die Herstellung von Schmiedeeisenplatten auf, fiihrten aber bereits 
im Jahre 1880 die englische Compoundplatte ein. 

A h  im Jahre 1890 mit dem Bau der Linienschiffe der Branden- 
burg-Klasse ein erheblich erweitertes Flottenbauprogramm einsetzte, 
wurde die Firma Krupp  zur Aufnahme der Plattenherstellung veran- 
IaBt. Sie nahm im gleichen Jahre die Herstellung auf und lieferte 
zunilchst ebenfalls Compoundplatten, wlhrend sie gleichzeitig Versuche 
zu deren Verbesserung anstellte. Schon im Jahre 1892 konnte eine 
von Krupp nnd Dillingen in gemeinsamer Arbeit geschaffene Platte 
aus weichem Nickelstahl an die Stelle der Compoundplatte gesetzt 
werden, welche die Widerstandsfiihigkeit einer um 16°/0 dickeren 
Compoundplatte erreichte und von auflerordentlicher Zahigkeit war, 
so daB sie auch nach BeschieBung rnit sehr zahlreichen Schiissen aus 
groBen Kalibern keinerlei Risse zeigte. Im gleichen Jahre fertigte 
Krupp eine Platte aus mittelhartem Nickelstahl, die durch Hiirten 
in 01 und darauffolgendes Anlassen noch weiter verbessert worden 
war. Im Jahre 1893 konnte Krupp bereits eine durch Zementation 
rnit Leuchtgas auf der Vorderseite aufgekohlte und sodann unter der 
Wasserbrause gehiirtete Platte auf die Weltausslellung nach Chicago 
senden, welche damals groi3es Aufsehen erregte. Diese Nickelstahl- 
platte kam aber nicht zur Lieferung, da Krupp im Jahre 1894 durch 
Anwendung von Nickelchromstahl und durch eigenartige Hartung 
der ebenfalls rnit Leuchtgas zementierten Platte ein wesentlich besseres 
Erzeugnis an die Stelle setzen konnte. Diese sogenannte ,,KruppPlatte" 
zeichnete sich durch auSerordentlich grol3e Widerstandsflhigkeit aus, 
derart, dai3 sie einer dreimal so dicken Schmiedeeisenplatte a19 gleich- 
wertig gegen Durchschlapen zu erachten war. Zudem war sie von 
einer unvergleichlicherl Ziibigkeit, so dafj sie rnit zdhlreichen Schussen 
belegt werden konnte, ohne irgendwelche Risse zu zeigen. Diese 
Platte nun wurde von allen Marinen der Welt eingefuhrt und ist 
bis heute in Gebrauch geblieben. 

Der Vortragende schloS an die allgemeinen Ausfuhrungen Uber 
den Entwicklungsgang der Panzerplatten eingehende Schilderungen 
des Herstellungsverfahrens der ,,Krupp-Platte" in metallurgischer und 
technischer Beziehung an. Der Ausgangsstoff fiir die ,,Krupp-Platte" 
war ein im basischen Siemens-Martin-Ofen kergestellter Nickelchrom- 
stahl rnit einem Oehalt von 0,35O/, Kohlenstoff, 4OlO Nickel und 
1,75O/, Chrom. Der gegossene Block wurde auf die verlangte Platten- 
dicke ausgewalzt. Sodann kam die Platte zur Zementation, wobei 
Uber die auf rund 1000° erhitzte Plattenoberflache 10 bis 15 Tage 
laog Leuchigas geleitet wurde, das seinen Kohlenstoffgehalt an den 
Stahl abgab, so daB eine Anreicherung des Kohlenstoffgehaltes der 
Platte bis zu 4 cm Tiefe und bis zu l,5"/, erreicht wurde. Die zemen- 
tierte Platte wurde dann sofort zum Zwecke der Gefiigeverfeinerung 
in RtitiUl abgeltischt, worauf eiae Erhitzung auf 630" mit nachfolgender 
Abktihlung in  Wasser folgte. Durch diescs Verfahren war der Platte 
die h6chste ihr zu erteilende Zlhigkeit gegeben. Nun setzte die 
Formgebung unter einer 10000-t-Biegepresse und die mechanische Be- 
arbeitung der Platte ein. Es handelte sich dann noch um die Hartung 
der Platte, zu welchem Zweck die Vorderseite allein der Wirkung 
strahlender Wlrme so lange ausgesetzt wurde, bis sie die Harte- 
temperatur von durchschnittlich 870° erreicht hatte, wiihrend die 
PlattenrUckseite vor Wiirmezufuhr geschutzt wurde, um die ihr bereits 
erteilte Ztihigkeit nicht herabzumindern. Die solcherart ,,differentiell" 
erhitzte Platte hgrtete man durch pltitzliche AbkUhlung unter einer 

starken Wasserbrause. Die Vorderseite war d a m  harter als Glas, 
die auf die Platte verfeuerten Geschosse wurden zerschmettert. - 

Nach Beendigung des Vortrages wurde Herrn E h r e n s b e r g e r  
als dem Bahnbrecher bei der Herstellung und Auswertung hochwertiger 
Stlhle die Carl-Lueg-Denkmtinze des Vereins ilbergeben. 

Dozentenverband. Am 10./12. 1921 vereinigte sich eine grUfjere 
Zahl von Dozenten fiir Chemie an Siidwestdeutschen Hochschulen in 
Darmstadt. Bei diesem Anlasse wurde die Bilduog eines losen Dozenten- 
verbandes zur Sprache gebracht. Es wurden eine Reihe wissen- 
schaftlicher Vortrtige gehalten. Es sprachen: F reudenberg ,  Frei- 
burg: ,,uber Catechin". - StollB, Heidelberg: ,,uber die Um- 
setzung yon Dihydracidchloriden rnit Natriumacid". - S c h wa r z, 
Frei burg: uber die Beein flussung der Wassersto ffsuperoxydkatalyse 
durch Kiintgenstrahlen". - B r ig l ,  Tubingen: ,,Uber die Reduktion 
eines Flavonfarbstoffs zum Anthocyan". - v. Ha l  ban ,  Wiirzburg: 
uber die Verwendung photoelektrischer Zellen zur Messung der 

Lichtabsorption". - Schoel l  e r ,  Freiburg: ,,uber die biochemische 
BedeutungorganischerQuecksi1berverbindunged"'- Go 1 d s c h mid t, 
Wtirzburg: ,,Zweiwertiger Stickstoff: uber Hydracyle". - v. Braun, 
Frankfurt a. M.: ,,Zur Kenntnis der Alkamine". E. B. 

Neue Biicher. 
Die' Meldepflicht der Berufskrankheiten. Eine Umfrage, bearbeitet 

von Dr. F rancke ,  Frankfurt a. M. und Dr. Bachfe ld ,  O€!enbach, 
Berlin 1921, Julius Springer, 49 Seiten. 

Die vorliegende Schrift stellt das Ergebnis einer Umfrage dar; es 
ist das Verdienst des Instjtuts fur Gewerbehygiene in Frankfurt a. M., 
sie einer groDen Anzahl Arzten, Technikern, Verwaltungsbeamten, In- 
dustriellen nnd Arbeitnehmern unterbreitet zu haben. Das Resultat 
dieser Fragebogen wird von den Autoren in geschickter Weise zu- 
sammengefdt. Jeder Chemiker, Techniker, Beamter und Arzt, der 
nur im geringsten in Beziehungen zur Industrie steht und soziales 
Empfinden hat, sollte sich den Inhalt zu eigen machen und mithelfen, 
die darin wiedergegebenen Anregungen zu vervollkommnen. Als auf 
etwas ganz ErschUpfendes sol1 und darf das Resultat dieser Umfrage 
noch keinen Anspruch machen, es enthiilt ein gutes Fundament, auf 
dem aufgebaut werden kann. 

Wlhrend in Deutschland, als dem industriell h6chst entwickelten 
Staate, die ersten Ansiitze zur Meldepflicht der Berufskrankheiten aus 
dem Jahre 1907 stammen und zwar nur fiir Berufserkrankungen 
einzelner Industriezweige (Phosphor, Arsen, Milzbrand), die erst nach 
und nach auch auf andere Berufserkrankungen ausgedehnt wurden, 
hat das Ausland, namentlich die Sehweiz und England, die Vorschriften 
zur Meldepflicht und Entschldigung der Betroffenen weit frtiher 
(Schweiz 1901, England 1901 und 1906) vie1 allgemeiner erfaf3t und 
durchgef lihrt. 

Die Schrift enthiilt weiterhin den Wortlaut des Fragebogens, der 
aus neun kurz und priignant formulierten Fragen bestand, und die 
Antworten der Angefragten. 

Der Extrakt dieser Fragen lUt sich vielleicht in die zwei Schlag- 
worte zusammenfassen: 

1. Erweiteruog der Meldepflicht und ihre Handhabung (Frage 1-4), 
,2.  ilntliche Begutachter und deren sachverstiindige Ausbildung 

(Fr e 5 9). 
%&end  sich n i  ein geringer Teil der Beantworter fur die Er- 

weiteruog der Meldepflicht, teils zugernd, die Schwierigkeit der Durch- 
ftihrung betonend (R. Fische r ,  Te leky ,  Asche r  Sche ideans t a l t ) ,  
teils ablehnend (BBttrich) und ,,in jeder Form" ablehnend (Herx- 
he i  mer) ausspricht, tritt die weitaus grUBte Anzahl aller anderen 
Bearbeiter warm fur die Erweiterung ein und bezeichnen sie zum 
Teil als d r ingend  erlorderlich. 

Interessant sind die Antworten der nichtiirztlichen gegenliber den 
lrztlichen Bearbeitern bei der Beurteilung der Fragen: Wer sol1 die 
Meldung erstatten, und an wen ist sie zu richten? Da5 Kombi- 
nationen mehrerer Stellen, wie verschiedene zu beiden Fragen vor- 
schlagen, der gangbarste Weg ist, damit eine Meldung die andere 
kontrolliert, ist ftir die wissenschaftliche Erforschung der Berufs- 
erkrankungen sowohl wie ffir die Grundlage eventueller Entschldigung 
der Erkrankten wtinschenswert. 

Die weitaus bedeutungsvollere Frage ist die der lrztlichen Begut- 
achtung und die unbedingte Notwendigkeit, hierzu theoretisch und 
praktisch vorgebildete Arzte zur Diagnosestellung und Beurteilung zu 
besitzen. ' Hienu sprechen sich F r a n c k e  und Bachf e ld  ausflihrlich 
aus, und es seien lnteressenten direkt auf die Schrift verwiesen. DdiJ 
die Ausbildung der Brzte auf den Universiuten hinsichtlich Er- 
kennung und Behandlung der Berufskrankbeiten eine sehr mangelhafte 
ist, dartiber ist die Mehrzahl einig; dementsprechend fordern die 
meisten befragten Universitatslehrer Fortbildungskurse nach be- 
endetem Studium. Doch das gentigt nicht. DarUber, daf3 eine prak- 
tische Sonderausbildung wlinschenswert erscheint, besteht hei allen 
Beantwoitern kein Zweifel; desto mehr jedoch Uber den Modus eines 
solchen (S. 30). 

Die Anregungen Hanaue r s  und Lehmanns  (S. 31) dUrften dieser 
Frage die richtige Antwort Nur als Assistenten der Pabrik- 
krankenhluser und der FabrigE:e in industriereichen Gegenden kann 
den jungen Medizinern die AusbildungsmUglicbkeit in Berufskrank- 
heiten geschaffen werden. In den rein tintlichen Fragen spricht 
sich Bachf e ld  noch eingehender Bus, er kommt zur Aufstellung von 
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